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Экструзия – это процесс преобразования полимерных материалов в изделия с помощью экструдера. Первоначально экструдер был создан для нанесения изоляции на электрические провода. Разработки начались в XIX веке в Великобритании, Германии и США, а уже в начале XX века началось серийное производство экструдеров…



Рис.1. Результаты экструзионных параметров 
(Пример оформления рисунка)


Таблица 1
Экструзионный профиль температур (Пример оформления таблицы)
	Зона
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	Т, °С
	190
	193
	195
	195
	197
	197
	197
	200
	200
	200
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